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К О Н С П Е К Т
за конкурсен изпит за докторанти по докторска програма Технология на машиностроенето
1. Производствен и технологичен процес. Структура на технологичния процес.

2. Видове размерни вериги. Правила и особености при построяване на размерни вериги.                                              

3. Определяне характеристиките на затварящото звено. Пътища за повишаване точността на затварящото звено. 
4. Метод на пълната взаимозаменяемост.

5. Метод на непълната взаимозаменяемост. 

6. Метод на груповата взаимозаменяемост. Условия за прилагане.

7. Метод на регулирането.

8. Служебно предназначение и връзки в изделията.  Класификация на повърхнините на детайлите 

9. Метод за оразмеряване на детайлите.

10. Качество на машината. Точност на детайлите.Точностни  възможности  на методите. 

11. Анализ на технологичността на конструкцията.

12. Въведение в теорията на базирането. Видове базови повърхнини.

13. Избиране на базовите точки.

14. Видове бази. Опорна, настроечна и проверочна технологична база.

15. Избиране на технологичните бази - последователност, основни принципи.

16. Грешки при обработването и тяхното сумиране.

17. Грешки от размерно износване на инструментите и топлинни деформации на технологичната система.

18. Грешки от установяването на заготовките в приспособления.


19. Стабилност на технологичната система.

20. Формиране на силовите деформации.

21.  Характеристика  на грешките от силови деформации.
22. Същност и задачи на размерното настройване. Определяне на работния настроечен размер..

23. Методи на статичното и статично-динамичното настройване.
24. Прибавки за обработване. Оразмеряване на технологичните схеми.

25. Техничеко нормиране. Избор на икономически най-изгоден вариант на технологичния процес.

26. Възможности за управление на технологичните процеси.
27. Активен контрол.

28. Адаптивно управление. 
29. Методи за довършващо обработване - фино струговане и фрезоване, шаброване.

30. Основни принципи за проектиране на технологични процеси. Концентрация и диференциация на операциите. Последователност на операциите.

31. Унификация на технологичните процеси. Групови и типови технологични процеси.
32. Рентабилност на технологичен процес. Оценка на рентабилността.
33. Основни адреси, използвани в управляващите програми.

34. Програмиране на МРМ с ЦПУ. Команди за движение.

35. Програмиране на МРМ с ЦПУ. Многократни цикли.
36. Многовретенни машини с ЦПУ. Програмиране.

37. Параметрично програмиране на МРМ с ЦПУ.
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